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360°-0Oberflachenkontrolle im Durchlauf




ORBITER600

Optische Kontrolle von Merkmale
im DurChIan B Oberflachenkontrolle im Durchlauf

auf dem Foérderband

Prafung von Rundteilen oder
abgeflachten Teilen

WaS iSt ORBITERGO 0°.-Oberfléchenpri]fung, kinstliche

ORBITER600 ist ein Bildverarbeitu ertung einer Gesamtabwicklung
system zur 360°-Kontrolle von Ob ¢ von mehreren Teilbildern
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Stumpfe und glédnzende

" A = \ Oberflachen
ORBITER600 kann im Geg - vl - - Es konnen nicht nur stumpfe und
Ublichen optischen 360°-P : i v / glanzende Oberflachen gepruft
spiegelnden wie matten O ' N ) { werden, sondern auch gemischte.
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. 100 % der fehlerhaften Teile
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werden aussortiert

Durch die Kombination von
diffusem Auflicht und Streiflicht
werden die fehlerhaften Teile
optimal aussortiert.

Beleuchtungsprinz
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Diffuses Auflicht Streiflicht mit LEDs



Die Technik

Wir verwenden moderne, ultrahelle LEDs,

um die Belichtungszeit der Kameras auf

eine Millisekunde zu begrenzen. Dadurch

gibt es praktisch keine Verzerrungen bei

der Aufnahme eines sich bewegenden

Teils. Wegen der erforderlichen Geometrie - A .
) A ) K k

entwickelte Omni Control die Beleuchtungs- it:rlrigzrnatsenOPTOk;?aIf:mT;uer:ger TeChn ISChe Daten
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Erkennen von Fehlern
Die LED-Ringe fur das Streiflicht von oben t"(((('(a‘((!f; e »‘mﬁn‘;‘)’a}
lassen sich, in der Helligkeit und zum s ]
jeweiligen Teil passend, individuell einstellen.

Der aufklappbare Deckel
erleichtert die Wartung

Maximale Teilehthe 120 mm

Durchsatz: bis 120 Teile/min, je nach
TeilegroBe

Abwicklung Uber sechs Farbkameras
in Sternanordnung

Zusatzliche Kamera von oben zur

Fur einen groBen Scharfentiefenbereich Positionskorrektur

besitzen die Farbkameras eine spezielle Bendtigt wird lediglich ein

Optik. Ein integrierter Blitz-Controller sorgt Fbrderbgnd mit .130 mm Kan?.era.-AquC')sung <O,1. mr?/px,
dafiir. dass die Bildaufnahme stets dann Gurtbreite. Somit blelbtlder abhangig von der BauteilgroBe
Aufwand auf Kundenseite

erfolgt, wenn sich das Teil genau im Zentrum
der Priifzelle befindet.

Anhand des 3D-Modells des Typs wird
intern mit einer virtuellen Projektion
gerechnet. Auf diese Weise ist es moglich,
abgeflachte Teile oder Teile mit unter-
schiedlichen Teildurchmessern einfach
abzuwickeln.

. Maximale Bandgeschwindigkeit
gerng 400 mm/s
GroBe der Messzelle Tm x 1Tm
Kameras geschitzt eingebaut

Gehause abgedichtet gegen
Kondenswasser

Optische Oberflachen leicht zu reinigen

Das Kunststoffgehause ist gegen

Kondenswasser und Olnebel abgedichtet.

Zur Luftzirkulation sind abgeschattete ~
Luftungsoffnungen im Deckel vorhanden.

Auswertung mit leistungsfahigem
Bildverarbeitungs-PC

I/O-Schnittstelle zur Steuerung

Lieferumfang

ORBITER600-Messzelle
Encoder

Bildverarbeitungs-PC mit
optoisolierter Digital-I/O-Karte

HALCON® Runtime-Lizenz
Prafprogramme

Die Beluftung der Prifzelle Fernwartungszugriff fir Service
erfolgt durch den offenen
Boden. Dieser ermoglicht
auch eine bequeme und

einfache Wartung Pruafprogramm

Engineering

optional: Gestell, SPS und
Auswerfereinheit

Inbetriebnahme, Schulung
Schlacke-Einschluss in der Oberflache Abwicklung mit Fehlererkennung, das fehlerhafte Prifteil wird Dokumentation
ausgemustert.



Die einzelnen
Komponenten

o Grundrahmen 1m x 1 m, unten offen
fur Gurtwechsel

[ e

Zwei verbundene Halbschalen mit
diffuser Beleuchtung durch ultra-helle
LEDs, Sternkameras mit Spezialoptik,
Blitzelektronik, Lichtschranken, interne
Umwalzltfter, Verkabelung

Deckel (aufklappbar) mit
Ringbeleuchtung durch ultra-helle LEDs,
Kamera von oben, Schloss

Bildverarbeitungs-PC mit USV
Prufprogramm auf Basis HALCON®

Blick ins Innere der Prufzelle: Prifteile im Durchlauf

Laufrad mit Encoder

Optional: Gestell, SPS, Ausschleusung

Anwendungsbeispiele

Rundgehause aus verzinktem Stahlblech
fahren direkt, von einer Umformpresse
kommend, durch den ORBITER600. Die
Mantelflache wird auf Oberflachenfehler
gepruft, die durch Materialeinschlisse im
Coil oder Fremdkdrper im Presswerkzeug
entstehen kénnen. Zu den Fehlertypen
zahlen: Doppelungen, Zinkabplatzer und
Abschabungen.

Dioden-Ringe im Deckel: Das Streiflicht kann abhangig vom
zu prufenden Werkteil ringweise zugeschaltet werden.

Das auf den Teilen verbleibende Ol oder die
Emulsion der Umformung ist idealerweise
transparent oder wird vor dem Einfahren in
die Prufzelle abgeblasen, um Pseudofehler
zu vermeiden.

Auf derselben Linie fahren auch abgeflachte
Motorengehéause oder glanzende Kunststoff-
teile. FUr die teilespezifischen Einstellungen
wird in der Software der entsprechende Teile-
typ gewahlt. Je nach Durchmesser der Teile
passt die SPS die Position der Schikane an.

—

Runde oder abgerundete Formen aus Metall und Kunststoff konnen vom ORBITER600 gepriift werden.

ufgaben der Qualitatssicherung
der Serienfertigung bietet Omni Control
Komplettlésungen oder Module in Form
optischer Prif- und Messanlagen. Dabei
werden vorwiegend Bildverarbeitungs- und
Lasertechnologien eingesetzt.

Erkennung von

control

undenspezifischer
en: individuelle Auswahl und
g geeigneter Bildverarbeitungs-
enten, Erstellung einer
oberflache, Fehlerauswertung,
rprotokollierung, Kommunikation
der Steuerung, Prufablauf

Jlachbarkeitsstudie (Bildverarbeitungs-
strategie, Prozesssicherheit, Priiftaktik)

Unterstltzung bei der Integration
des Bildbearbeitungssystems in den
Fertigungsprozess oder auf Wunsch
Unterstltzung bei der Konstruktion,
Montage und Inbetriebnahme des
Handhabungssystems

Dokumentation, Schulung, Service
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